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กาวน้ำ

รูปที่1การพันกันเองของโมเลกุลโพลิเมอร์ในตัวทำละลาย[1]

รูปที่2(ก)ไมเซลล์ในน้ำ(ข)การรวมกันของไมเซลล์เมื่อน้ำระเหยไป[1]
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ชื่อการค้า เกรด การใช้งาน

Thixon 

AP10 กาวชั้นต้น 

5005 กาวใช้งานทั่วไป/กาวปกคลุม 

5100 มีความต้านทานต่อสภาพแวดล้อมได้ดี 

2500 ใช้กับระบบการเคลือบแบบชั้นเดียว 

Megum 

W23500 กาวชั้นต้น 

W23126 กาวใช้งานทั่วไป/กาวปกคลุม 

W2525 กาวที่ใช้กับระบบการเคลือบแบบชั้นเดียว ใช้ยึดติดยางซิลิโคนกับโลหะ 

W3295 กาวที่ใช้กับระบบการเคลือบแบบชั้นเดียว ใช้ยึดติดยางฟลูออโรคาร์บอนกับโลหะ 

Chemosil 

XW1190 กาวชั้นต้น 

XW17864 กาวชั้นต้นเกรดที่มีความยืดหยุ่นสูง 

XW7500 กาวใช้งานทั่วไป/กาวปกคลุม 

Chemlok 

805 กาวชั้นต้น 

8003 กาวชั้นต้น 

8006 กาวชั้นต้น 

8007 กาวชั้นต้น 

8282 กาวใช้งานทั่วไป/กาวปกคลุม 

Cilbond 
60W กาวชั้นต้น 

R-6100 กาวใช้งานทั่วไป/กาวปกคลุม 

Robond TR 

TR-100 กาวชั้นต้นใช้งานในอุตสาหกรรมยานยนต์ 

TR-5125 กาวที่ใช้กับระบบการเคลือบแบบชั้นเดียว/กาวปกคลุม 

TR-7015A 
กาวที่ใช้กับระบบการเคลือบแบบชั้นเดียว ใช้ยึดติดโลหะกับยาง HNBR และ EPDM 
ที่วัลคาไนซ์ด้วยเพอร์ออกไซด์ 

ตารางที่1กาวน้ำที่มีจำหน่ายในเชิงพาณิชย์[2]

ตารางที่ 2 แสดงผลของความหนาของชั้นฟิล์มกาวปกคลุม Chemosil XW7500 (การปรับความหนาทำได้โดยการปรับเปลี่ยนสัดส่วน
ระหว่างกาวและน้ำ) ต่อความทนต่อการลอก (peel strength) ของการยึดติดระหว่างโลหะกับยางธรรมชาติที่มีการใช้กาวตัวทำละลาย 
Chemosil 211 เป็นกาวชั้นต้นโดยมีความหนาของฟิล์มกาวชั้นต้นเท่ากับ 9 ไมครอน จากตารางพบว่าการเคลือบผิวด้วยกาวน้ำ Chemosil 
XW7500 ให้มีความหนาของฟิล์มเพียงแค่ 3-5 ไมครอนก็ทำให้ความแข็งแรงของการยึดติดระหว่างยางที่มีความแข็งต่ำ (40 IRHD) กับโลหะมี
ค่าสูงเพียงพอ อย่างไรก็ตามในทางปฏิบัติแล้วไม่แนะนำให้ทากาวปกคลุมบางมากเกินไป เพราะการไหลของกาวในระหว่างการทาอาจทำให้  
บางบริเวณมีความหนาของฟิล์มกาวต่ำกว่าบริเวณอื่นๆ โดยทั่วไปจึงแนะนำให้ทากาวปกคลุมให้ได้ความหนาของแผ่นฟิล์มประมาณ 2 เท่า 
ของกาวช้ันต้น ไม่เช่นน้ันกาวช้ันต้นอาจดึงสารวัลคาไนซ์จากกาวปกคลุม ทำให้กาวปกคลุมมีสารวัลคาไนซ์ลดลงจนทำให้ปฏิกิริยาการวัลคาไนซ์ 
ที่จะเชื่อมโยงโมเลกุลยางกับโมเลกุลของโพลิเมอร์ในชั้นกาวปกคลุมเกิดได้ไม่เต็มที่ซึ่งจะส่งผลเสียอย่างมากต่อความแข็งแรงของการยึดติด 
ส่วนในกรณีของการยึดติดระหว่างยางที่มีความแข็งสูง (55 IRHD) กับโลหะนั้นพบว่าการเพิ่มความหนาของชั้นฟิล์มกาวปกคลุมส่งผลทำให้
การยึดติดมีความแข็งแรงสูงขึ้น 
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ตารางที่2ผลของความหนาของแผ่นฟิล์มChemosilXW7500
ต่อความแข็งแรงของการยึดติด[2]

ตารางที่3ระบบกาวของChemosilที่ใช้ในการเปรียบเทียบ

ชั้นกาว 
กาวน้ำ 

กาว 
ตัวทำ
ละลาย 

ระบบที่ 1 ระบบที่ 2 ระบบที่ 3 ระบบที่ 4 

กาวชั้นต้น XW1160 XW1180 XW1190 211 

กาวปกคลุม XW7480 XW7484 XW7500 411 

2ความต้านทานต่อการอบร้อน (prebake resistance) เป็นสมบัติที่แสดงถึงความทนทานของชั้นกาวต่ออุณหภูมิสูง โดยกาวจะต้องทนอุณหภูมิสูงได้นานเพียงพอ
ก่อนที่จะสูญเสียความสามารถในการทำปฏิกิริยากับยาง เพราะในการใช้งานจริงนั้น หลังจากที่ทากาวลงบนพื้นผิวโลหะแล้ว จะต้องมีการนำโลหะไปใส่ในแม่พิมพ์
ที่ร้อน ดังนั้นกาวที่อยู่บนพื้นผิวโลหะจะต้องทนอุณหภูมิที่สูงของแม่พิมพ์ได้นานเพียงพอก่อนที่ยางจะไหลเข้ามาสัมผัสกับชั้นกาว 

รูปที่3ความแข็งแรงของการยึดติดของยางธรรมชาติที่วัลคาไนซ์
ด้วยระบบกึ่งประสิทธิภาพ(semi-efficientvulcanization)

ที่ผ่านการอบร้อนที่175°Cที่เวลาต่างๆกัน[1]
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ความแข็งแรงของการยึดติด (N/cm) 

สัดส่วนของ  
XW7500:น้ำ 

 ของแข็ง 
(%) 

ความหนา
ของแผน่

ฟลิม์ 
(ไมครอน) 

ค่าเฉลี่ยของความ
ทนต่อการลอก* 

(N/mm) 

 NR 
(40 IRHD**) 

NR 
(55 IRHD**) 

100:0 30.6 21.1 8.5 20.3 

75:25 23.0 12.7 8.5 19.3 

67:33 20.4 9.6 8.8 16.5 

60:40 18.0 8.8 8.5 18.1 

50:50 14.7 5.5 8.2 16.5 

40:60 12.1 3.6 8.5 15.8 
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รปูที่4ความสามารถของกาวในการเชือ่มตดิโลหะกบัยางชนดิตา่งๆ[1]

รูปที่5ผลของระบบกาวต่อความทนต่อแรงดึงของการยึดติดระหว่าง
โลหะกับยางชนิดต่างๆ[1]

0 

    0.5 

   1.0 

   1.5 

   2.0 

   2.5 

  3.0 

  3.5 

ความทนต่อแรงดึง (kN) 

กาวน้ำ/กาวน้ำ 

กาวตัวทำละลาย/กาวน้ำ 

กาวตัวทำละลาย/กาวตัวทำละลาย 

NR1 NR2 SBR NBR 

NR 
IR 
BR 
SBR 
NBR 
CR 
IIR 
BIIR 
CIIR 
CSM 
ECO 
ACM 
HNBR 
EPDM 

220 411 7484/7500 

การประลัยของการยึดติดระหว่างยางกับโลหะ

รูปที่6ภาพแสดงการประลัยแบบCMและRC

ยาง 

ตำแหน่งการประลัยแบบ RC 

ตำแหน่งการประลัยแบบ CM 

กาวปกคลุม 

กาวชั้นต้น 

โลหะ 
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